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Banco en maderay hierro h14015

Banco en madera y hierro para mobiliario urbano. Produccién italiana. Dimensiones: L.180 x P.68 x h.78 cm.

Banco para espacios publicos ideal para realzar plazas, jardines, avenidas y patios.

Estructura:

¢ 2 soportes de chapa galvanizada de 6 mm de espesor, caracterizados por arcos, vaciados estilizados y cortes
decorativos; cada soporte individual esta equipado con reposabrazos y placas en la base, de chapa galvanizada,;

¢ Asiento-respaldo compuesto por 8 listones de madera de pino nérdico (seccién de 60 x 40 mm) y 2 perfiles externos de
seccibn perfilada con bordes redondeados. Los listones tienen agujeros para fijarse a moldes especificos de perfil angular
galvanizado de 40 mm, que les dan su forma anatomica. Una tira perforada conecta los listones y proporciona rigidez
adicional a la estructura.

ESTRUCTURA METALICA

o Pretratamiento: antes de pintarse, el producto se pretrata mediante un lavado por pulverizacion con liquidos
desengrasantes especiales. Después del lavado, el producto a pintar se seca durante 15 minutos en un secador.

o Tratamiento anticorrosivo: para proporcionar una proteccion adecuada contra los agentes atmosféricos, el producto se
somete a un primer ciclo de pintura utilizando una base anticorrosiva en polvo termoendurecible a base de resinas epoxy
con pigmentos especiales.

¢ Primera coccidn (anticorrosivo): el producto tratado con la base anticorrosiva se somete a una primera coccién en horno
durante 15 minutos a una temperatura de 180°. En esta fase, el anticorrosivo polimeriza, formando un espesor de
revestimiento de aproximadamente 60 micras.

¢ Pintura: el producto se somete a un ciclo final de pintura con polvo termoendurecible a base de resinas de poliéster. La
pintura se aplica con equipos de pulverizacién electrostatica, que permiten que el polvo se deposite uniformemente en las
piezas, formando un espesor minimo de 60 micras.

e Coccion final: el producto pintado se somete a una coccion final en horno durante 20 minutos a una temperatura de 160°.

LISTONES

¢ Impregnados a alta presién en autoclave con concentrado salino fluido. Este tratamiento confiere a los listones una
proteccidn preventiva contra ataques de insectos, hongos y putrefaccién. Los listones se someten a un ciclo con
impregnante coloreado y un ultimo paso de acabado brillante para exteriores.



Fijacion:

» Los soportes estan equipados con placas provistas de agujeros para el anclaje al suelo mediante pernos y tacos de
expansion;
» El banco se suministra en kit de montaje, con tornilleria de acero inoxidable e instrucciones de montaje.

Dimensiones:

e Altura: 78 cm

e Ancho: 180 cm

e Profundidad: 68 cm

¢ Altura del asiento: 43.5 cm
e Peso: 53 kg

INFORMACION

e Altura 78 cm

e Profundidad 68 cm

e Profundidad en milimetros 680.0000
Ancho en milimetros 1800.0000
Altura en milimetros 780.0000
Material Madera

Ancho 180 cm
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Banco en madera y hierro h14015
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