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Barrera para peatones de acero galvanizado h14066

Barrera peatonal en acero galvanizado, ideal para delimitar y embellecer zonas urbanas. Con elemento decorativo. Color:
bronce.

Valla peatonal de acero galvanizado con travesaño interno adornado por un elemento decorativo, ideal para delimitar áreas
urbanas, condominiales o privadas.

Estructura:

● Postes de soporte y arco superior en tubo redondo de acero galvanizado Ø 40x1,5 mm
● Travesaños horizontales de conexión en tubo redondo de acero galvanizado
● Travesaño interno en tubo redondo de acero galvanizado, adornado por un elemento decorativo.
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Tratamientos anticorrosivos y acabado:

Pre-tratamiento: • Antes de ser pintado, el producto se somete a un pre-tratamiento mediante un lavado por aspersión con
líquidos desengrasantes especiales. Después del lavado, el producto a pintar se seca durante 15 minutos en un secador.

Tratamiento anticorrosivo: • Para proporcionar una protección adecuada contra los agentes atmosféricos, el producto se
somete a un primer ciclo de pintura utilizando una base anticorrosiva en polvo termoendurecible a base de resinas epóxicas
con pigmentos especiales.

Primera cocción (anticorrosivo): • El producto tratado con la base anticorrosiva se somete a una primera cocción en horno
durante 15 minutos a una temperatura de 180°. En esta fase, el anticorrosivo polimeriza, formando un espesor de revestimiento
de aproximadamente 60 micrones.

Pintado: • El producto se somete a un ciclo final de pintado con polvo termoendurecible a base de resinas de poliéster color
"gris antracita". El pintado se realiza con equipos de pulverización electrostática, que permiten que el polvo se deposite
uniformemente sobre las piezas, formando un espesor mínimo de 60 micrones.

Cocción final: • El producto pintado se somete a una cocción final en horno durante 20 minutos a una temperatura de 160°.

Fijación:

● Mediante prolongación de los postes de soporte en el subsuelo.

Dimensiones:

● Altura sobre el suelo: 105 cm
● Ancho total: 100 cm
● Parte a enterrar: 20 cm
● Peso: 15,5 kg

INFORMACIÓN

● Largo en milímetros 1000.0000
● Altura en milímetros 1050.0000



● Fijación Para ser enterrada


